
Il progetto è finalizzato all’innovazione del prodotto “macchina utensile
per deformazione" made in Italy, per favorire concretamente la
competitività di questo settore nell’ottica di un radicale incremento delle
prestazioni in relazione a:
I - produttività - riduzione dei tempi e degli scarti di produzione, il
miglioramentodella manutenibilità del bene.
II - eco sostenibilità - riduzione del materiale grezzo e dell’energia
utilizzato per kg di prodotto finito, della quantità di sottoprodotti del
processo e degli spazi occupati.

IAM ha contribuitoalle attività di:
§ messa a punto dei processi di stampaggio hot-forming e gas-forming di

lamiere in lega di alluminio
§ progettazione e sviluppo della cella di controllo qualità con visione

ottica
§ studio del processo di deformazione a caldo, simulazione e stampo low-
cost con prove di fabbricazione con incremental forming

§ analisi sperimentale processo di flow-forming per tubi con variazione di
spessore

§ sviluppo di processi di produzione low-cost per la realizzazione di
componenti automotive
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