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PROGETTI POR FESR 2007-2013 REGIONE ABRUZZ0

Cosa sono

Si tratta di otto progetti di ricerca industriale e sviluppo sperimentale che hanno risposto
all’Avviso Pubblico POR FESR 2007-13 ATTIVITA 1.1.1 "SOSTEGNO ALLA REALIZZAZIONE DI
PROGETTI DI RICERCA INDUSTRIALE E DI SVILUPPO SPERIMENTALE per imprese aggregate
in Poli di Innovazione” coerenti alle direttrici del Polo.

Come nascono

La fase di predisposizione e stata complessa perché si é trattato del primo esempio diffuso, in
Abruzzo, di partecipazione di piu attori alla definizione e predisposizione di progetti di ricerca
importanti per la filiera.

Gli obiettivi

Il POR-FESR 2007-2013 individua fra le priorita di intervento quella dell’Asse I - R&ST,
INNOVAZIONE E IMPRENDITORIALITA che ha come obiettivo specifico quello di accrescere
'attrattivita del territorio e dell'innovazione competitiva del sistema delle imprese abruzzesi
attraverso lo sviluppo della R&ST e la promozione della innovazione e della imprenditorialita.

Gli obiettivi operativi riguardano:

- Potenziamento del sistema regionale della R&ST e dell'innovazione

- Sostegno ai processi di innovazione, crescita e ricerca delle PMI

L’obiettivo specifico mira a favorire una maggiore competitivita delle imprese sui mercati
interni ed internazionali, aumentando il contenuto tecnologico delle produzioni e
promuovendo I'’economia della conoscenza.

Le caratteristiche

Ogni progetto prevede la partecipazione di piu partner; il Polo ha lavorato per far costruire
iniziative ad elevato contenuto scientifico e impatto sull’economia locale e sulla filiera e a
massimizzare il punteggio raggiungibile in fase di valutazione dei progetti da parte della
Regione, affinché tutti o quasi tutti potessero essere approvati e finanziati.

Il Soggetto gestore, nella fase di predisposizione dei progetti, ha garantito un supporto
metodologico molto stringente per favorire un elevato livello qualitativo in linea con le
indicazioni fornite dalla UE, con particolare riferimento all'organizzazione e ai ruoli dei singoli
Partner, alla struttura del progetto in WP chiari con input e output definiti con un
cronoprogramma credibile.

Grande attenzione ¢ stata dedicata anche alla ricaduta e l'impatto potenziale sulla filiera e sul
fatturato del prodotto/processo interessato dal progetto. E' stato anche considerato 1'impatto
sull'occupazione, sia in termini di mantenimento di quella esistente che di quella nuova,
derivante da nuovi prodotti/processi che possono scaturire dal progetto. Tale modalita e stata
condivisa anche dalle imprese che hanno presentato i progetti.

Il numero di imprese coinvolte e pari a 20, oltre all’'Universita degli Studi dell’Aquila, con un
investimento complessivo di circa 4.250.000€ con un contributo richiesto di circa 2.100.000€.
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MEPROS - Metodologie di progettazione integrata prodotto/processo
per lo stampaggio
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MEPROS I PARTNER
Metodologie
di progettazione integrata
prodotto/processo
per lo stampaggio

Obiettivi:

- Diminuzione del materiale mediante riduzione dello
Il progetto si prefigge di sviluppare una metodologia sfrido a parita di prestazioni

di approccio concorrente per la progettazione integrata - Drastica riduzione dei tempi di sviluppo del concept, pro-

prodotto/processo, finalizzata alla riduzione del totipazione e industrializzazione del prodotto mediante la

time-to-market, con aumento della qualita del prodot- costruzione di un modello.
to e della flessibilita produttiva con due principali - Passaggio a tecnologie di processo ad inferiore consumo
filoni di applicazione. energetico

Principali risultati e rica-
dute:

- Denso: Simulazione pro-
cesso stampaggio girante

polare

- IMM: Realizzazione della
ghiera mediante processo di
formatura a freddo
(attualmente ottenuta per
asportazione di truciolo con
lunghi tempi di lavorazio-
ne); Eliminazione di acciai
al Pb;

- CAMS: Affinamento del
Il progetto coinvolge l'intero processo produttivo massivo di due know-how sulla progetta-

diverse tipologie di prodotto: zione di attrezzature per
- la “girante polare” (claw pole) di alternatore, componente che componenti di elevato spes-
rappresenta 'elemento base dei rotori di alternatori a circuito di sore e riduzione dei tempi
Lundell, per la Societa Denso Manufacturing; di  realizzazione  degli
- la boccola a pressare per la Societa IMM Hydraulics. stampi




TECNA4AUTO, le tecnologie nano per I’Automotive
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Le tecnologie nano
per 'automotive

Il Progetto si pone l'obiettivo di sviluppare, me-
diante 1'uso delle nanotecnologie, nuove applica-
zioni di trattamenti di funzionalizzazione di ma-
teriali e superfici al fine di introdurre nuove fun-
zionalita o comunque di migliorare il rapporto tra
prestazioni e costi nell’ambito delle attivita dei

Partner coinvolti.

Le tematiche di ricerca in cui si delinea l'attivita
del progetto rientrano perfettamente nell’ambito
dei possibili sviluppi del settore che le nanotecno-

logie individuano a livello internazionale.
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Le principali applicazioni che coinvolgono in manie-
ra diretta le aziende sono:

- Produzione e studio di nanomateriali - NANO-CAT;

- Nanomateriali per atirito (pastiglie frenanti) -

GAMA;

- Materiali fibrorinforzati alla nanoscala - CRF;

- Pretrattamento di superfici metalliche e nanovernici
- Intesa Meccanica e CRF;

- Trattamenti di superfici alla nanoscala -ADLER.
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Il progetto tocca due diversi filoni di ricerca nell’ambito delle
nanotecnologie:

Nanocompositi

Sviluppo e sperimentazione di nanofiller come additivi per ma-
trici polimeriche per migliorarne

- Proprieta meccaniche, resistenza all'urto, al graffiamento e
proprieta antistatiche;

- Impatto ambientale (inquinamento);

e per ridurre la complessita e migliorare la proprieta dei mate-
riali per attrito tramite 1"utilizzo di nanotubi di carbonio che
come agenti di rinforzo migliorano

- Impatto sull’ambiente/sicurezza/ efficienza

- Proprieta meccaniche ed elettriche

Trattamenti superficiali e nanovernici

Soluzione di criticita quali:

- Incremento della resistenza al graffio e della durezza superfi-
ciale;

- Incremento resistenza ai raggi UV e alla corrosione;

- Possibilita di sostituire la passivazione superficiale al Cr;

- Semplificazione di processo /risparmio energetico/minore
impatto ambientale.
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TRACKING SYSTEM TO WELD
Controllo e qualita dei processi I PARTNER
relativi alle attivita di saldatura

L'idea progettuale prevede la definizione di strumenti e
metodi per l'assicurazione della qualita nella saldatura
in linea, attraverso I"utilizzo di sistemi di controllo evo-
luti, al fine di:

- acquisire mediante sistemi di visione le informazioni
sulla geometria delle parti da saldare peculiari di ogni
accoppiamento e di guidare i processi di saldatura ro-
botizzata per adattare il percorso alle differenti geome-
trie dei componenti;

- controllare attraverso sistemi di visione i prodotti sal-
dati per oggettivarne la qualita.

. ) = Principali risultati e ricadute
Le ricadute sui processi di saldatura sono numerose:

- miglioramento dell’efficienza produttiva riducendo i
tempi di setup ed aggiustaggio;

- eliminazione delle riparazioni manuali a fine ciclo;

- diminuzione degli impatti ambientali derivanti dal
depauperamento di risorse naturali, in quanto meno
scarti e cicli di lavoro pit veloci consentono un minore
impiego di energia e minori sprechi di materie prime;

- rilevazione in tempo reale delle anomalie di processo;
- documentabilita e rintracciabilita della qualita.

- Sviluppo di sistemi e metodi di visione artificiale e robotica
per rilevare la geometria e la posizione dei componenti da
saldare;

- Sviluppo delle metodologie “intelligenti” per adattare i
processi di saldatura alle caratteristiche rilevate;

- Sviluppo di sistemi e metodi di visione artificiale per il con-
trollo qualita delle saldature in linea di produzione;

- Sviluppo di metodologie oggettive di validazione delle pre-
stazioni dei sistemi e dei risultati ottenuti.

Il progetto ha trovato applicazione diretta nelle attivita produttive
dei partner industriali del progetto, EVOMEK e TMC, entrambi pro-
duttori di telai saldati e sottogruppi per I'industria motociclistica e
fornitori di primarie aziende costruttrici.

VISION DEVICE ha effettuato lo sviluppo delle metodologie di vi-

sione, mentre 'UNIVERSITA’ dell’AQUILA ha garantito la coeren-
za dei metodi con lo sviluppo di indicatori di valutazione di presta-
zioni e risultati. La sperimentazione é stata effettuata , come prime
applicazioni reali, su un sottogruppo di telaio saldato motociclistico
per ciascuna dei due partner industriali.




RE-SEAT, reingegnerizzazione per I'alleggerimento sedile
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Il progetto RE-SEAT mira a sviluppare un nuovo ar-

chetipo di una struttura per un sedile anteriore auto-
veicolistico che, facendo leva su nuovi materiali (i.e.
alluminio/acciaio ad alta resistenza, compositi) e me-
diante metodologie di ottimizzazione topologica e
strutturale, presentera un rapporto eccellente
performance/ peso, pur mantenendo un costo compe-

titivo rispetto alle soluzioni attuali.

Obiettivi
- Riduzione peso struttura

- Valutazione strutturale sulla sostituzione o modifica compo-
nenti

- Riduzione emissioni CO2

Principali risultati e ricadute:

- Aumento know-how su tecnologie abilitanti

- Riduzione peso struttura (-20%) attraverso ottimizzazione
strutturale e utilizzo nuovi materiali (HSS, leghe di Al, compo-
siti) e nuove tecnologie (multispessore, idroformatura, saldatu-
ra laser, gasforming, ...)

- Riduzione riprese manuali di saldatura (Isri)

L’obiettivo ultimo del progetto € lo sviluppo di
due applicazioni:

- una per i sedili dei veicoli commerciali
(ISRINGHAUSEN),

- una per i sedili per autobus (LAZZERINI)

che possono trarre comune beneficio dal mi-
glioramento tecnologico della filiera.




PREMIUMHOSES - Tubo in gomma per oleodinamica di qualita
superiore
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PREMI OSES I PARTNER
Tubo in gomma
per oleodinamica ket (s
di qualita superiore

Obiettivo del progetto & il miglioramento del prodotto
di qualita premium, aumentando le performance e il
contenuto tecnologico dei macchinari, in particolare
quelli per la realizzazione del tubo idraulico flessibile a
tecnologia spiralata di grossi diametri, in modo da sod-
disfare le esigenze di questo mercato ad alto valore ag-

giunto.

Principali risultati e ricadute:

IMM: Acquisizione del know-how per la produzione di tubi di grossi
diametri di qualita e altamente performanti prodotti con tecnologia spira-
lata nella sede produttiva e assemblati nel centro di raccordatura di
Atessa; aumentate le performance e il contenuto tecnologico dei propri
macchinari; accrescimento competitivo rispetto alla concorrenza.
Novatec: Acquisizione del know-how per la progettazione di sottosiste-
mi su macchine di processo per realizzare tubi idraulici flessibili a tecno-
logia spiralata.

Universita di L’Aquila: Trasferimento tecnologico per sviluppo e imple-
mentazione di azionamenti innovativi, procedure di set-up, test di verifi-
ca e validazione.

Per la parte sperimentale sono stati realizzati prototipi e sottosistemi integra-
ti sulla linea di produzione per validare le innovazioni apportate con il pro-
getto tra cui il sistema di asseveramento della foglietta a sigaretta, il sistema
automatico di taratura testine, la mano di presa innovativa per le bobine, il
manipolatore di carico/scarico della spiralatrice e la testa di estrusione inno-
vativa per grossi diametri.

La prototipazione mostra inoltri i risultati in termini di produzione di tubi di
grossi diametri di qualita e altamente performanti prodotti con tecnologia
spiralata, di aumento di performance e di contenuto tecnologico dei propri
macchinari e di ottimizzazione dell’attrezzaggio nel cambio tipologia di pro-
dotto.




INCIPIT, ideazione e realizzazione di Nuovi Concept Innovativi di
Prodotto/Processo per I'Industria Trasporti
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INCIPIT

Ideazione e realizzazione di
Nuovi Concept Innovativi
di Prodotto/Processo
per I'Industria Trasporti

I PARTNER

~” SOSPENSIONI SPA

I principali obiettivi di INCIPIT sono:
- progettare e realizzare strutture alleggerite peri | SonteuFiat

Stress(vonMises, Max)

veicoli commerciali leggeri e pesanti; i"fg'ig"ﬂm
- sviluppare tecnologie pit1 performanti nel settore | ~ 71375
delle lavorazioni della lamiera; -i%;;

- sviluppare una metodologia integrata di proget- l e
tazione prodotto/processo finalizzata alla ridu- Miois‘ 2R
zione dei consumi (materiali ed energia) e al mi- M = 0,000

Sheil 3286
glioramento delle prestazioni dei veicoli indu-

striali;
- estendere tale metodologia ad altri settori indu-
striali interessati all’utilizzo della lamiera;

Le principali tecnologie coinvolte nel progetto
sono:

- Taglio e saldatura laser;

- Utilizzo di macchine combinate (pannellatrici,
punzonatrici e macchine combinate laser-pun-
zonatura);

- Incremental forming e rapid tooling;

- Clinching;

- Elastoformatura;

Lamiere in lega leggera con spessore differenziato per il compo-

nente traversa di meccanica di un veicolo commerciale leggero. - Tecnologie innovative e flessibili per la forma-

La variazione di spessore é ottenuta attraverso la laminazione a tura di lamiere e tubi.

spessore varabile dell’alluminio e del successivo stampaggio a

caldo a spess‘ore differen.ziato ’.‘H.ot Forming.,". . 11 Pirogatio préveds mlice Vitilizo di iatial
Lo spessore é elevato nei punti di ancoraggio delle meccaniche o

a scocca e ridotto nelle zone poco sollecitate, secondo le analisi nuovi come materie plastiche, materiali compo:
FEM dei carichi agenti sul componente. siti, leghe leggere e acciai altoresistenziali e
Si é proceduto allo studio della traversa completa (traversa, piat- ultra-altoresistenziali e la riprogettazione fina-
tabanda, rinforzi) in lamiera di alluminio con lo stesso profilo di lizzata alla distribuzione ottimale degli el ~

missione della traversa in lamiera di acciaio. ] o gin s - che di
La riduzione di peso & nell’ordine del 25%, a parita di prestazioni. ti strutturali, sia in termint di rigidezza di
resistenza specifica.




MINI DISCOVERY - Modular innovative electric drive of discovery
project
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MINI DISCOVERY FREEERER

Modular innovative
electric drive
of discovery project

Obiettivo del progetto & lo sviluppo di due aziona-
menti elettrici innovativi, completi di motore elet-
trico e di unita elettronica di
comando/controllo/potenza, per azionare la
Pompa Acqua (PA) e la Pompa Olio (PO) di

Motori a combustione per Automobili di serie
(MA). Principali risultati e ricadute:

- L'utilizzazione dello stesso statore avvolto sia per la pompa olio
(PO) che per la pompa acqua (PA);

- L'utilizzazione della stessa unita di
comando/ controllo/ potenza sia per la pompa olio (PO) che perla
pompa acqua (PA) richiede solo modifiche software;

- L'ampliamento della possibilita di regolazione dell’azionamento
rende utilizzabile il sistema (motore ed unitda di comando/
controllo/ potenza) per altre ulteriori applicazioni;

- II contenimento dei costi di produzione dei due azionamenti
elettrici per unico impianto produttivo per statore e unita di
comando/ controllo/ potenza;

- Semplificazione della meccanica, eliminando la cinghia di tra-
smissione tra albero motore e pompa come nelle attuali configura-
zioni non ibride/ elettriche.

L’'innovazione apportata dal progetto e applicabile a tutte le
nuove pompe acqua/olio del settore automotive delle attuali
macchine in produzione.

In particolare, il progetto eé funzionale nelle nuove versioni start
stop/ hybrid (tutti i tipi) / full electric, dove "applicazione delle

pompe elettriche é necessaria essendo previsto lo spegnimento
del motore a combustione interna o la sua assenza e la necessita
del funzionamento delle pompe come di altre utenze che dovran-
no essere svincolate dal motore a combustione interna.




Nuovo sistema SHELTER modulare, componibile, intercambiabile
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Nuovo sistema “Shelter”
modulare, combinabile,
intercambiabile

Il progetto rientra nelle attivita del Polo riguar-
danti le innovazioni dedicate al prodotto
nell’ambito “Allestimenti e trasformazioni veicoli

commerciali e multienergy”.

Principale obiettivo & di progettare e realizzare un
concept di Shelter (box-contenitore) per veicoli

commerciali trasformati

Progetti
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SHELTER
FLEXIBILITY

‘ Adattabile a veicoli di diverse dimensioni

‘ Cellula modulare
Interfyccia x - Y

’ Una norma tecnica per

un «easy design»

Non esiste attualmente nel mercato
un prodotto che possa essere reso
intercambiabile andando ad inte-
grare la filiera del trasporto dai
grandi ai piccoli veicoli commercia-

li, pertanto il progetto ha un forte

impatto sia a livello territoriale che

per l'intero mercato di riferimento.

I PARTNER

* Pannelli modulari componibili in mate-
riale innovativo, funzionalizzati per ri-
spondere meglio alle esigenze di utilizzo
(es. isolamento termico, resistenza strut-
turale);

* Dispositivo di aggancio sgancio rapido
tra modulo Shelter e sistema veicolo col-
legato a dispositivo di scarramento auto-
matizzato;

* Possibilita di combinare pit moduli tra
di loro per rendere possibile un piu age-
vole trasporto multimodale (treno, ri-
morchio, veicolo commerciale leggero);

* Possibilita di progettare in modo rapido
e automatico una nuova versione di shel-
ter grazie ad uno specifico archetipo pa-
rametrico (metodologia “EASY

DESIGN”);

* Sospensioni pneumatiche posteriori at-
tivate con motore elettrico (vedi foto) che
permette una maggiore stabilita del
carico e conseguente riduzione dei con-
sumi e delle emissioni.



Il Polo Innovazione Automotive
[

Il Polo Innovazione Automotive raggruppa circa 70 operatori del sistema automotive. Cuore
del progetto & I’Abruzzo, ma la nostra sfida & incrementare la competitivita del sistema
Abruzzo-Italia-Europa-Mondo.

Il Polo ha gia attivato partnership a livello nazionale, europeo e internazionale.

La nostra mission € sviluppare il SISTEMA TRASPORTO MERCI INTELLIGENTE, INTEGRATO,
ECOLOGICO LAST MILE, con attivita di ricerca, sviluppo, progettazione-industrializzazione e
produzione di veicoli dedicati e specializzati per il trasporto all’'utente finale di prodotti.

Mettiamo in rete competenze, esperienze e strutture nel campo delle innovazioni settoriali di
prodotto e processo, nell’ottica della tutela dell’ambiente, della riduzione dei consumi e della
salvaguardia della qualita.

Ci muoviamo lungo le seguenti direttrici: ricerca e sviluppo, trasferimento tecnologico,
adeguamento e sviluppo del capitale umano, imprese innovatrici.

Principali attivita

e Formulazione di agende di ricerca strategica, di progetti di ricerca/innovazione e di attivita
di supporto e azioni per la concentrazione dei fondi regionali verso le aree di ricerca
considerate prioritarie.

e Rafforzamento di legami favorendo opportuni travasi di conoscenze complementari e
'esplicitazione di:

e fabbisogni tecnologici comuni e servizi avanzati;
e technology scouting, osservatorio tecnologico, osservatorio evoluzione mercati.

e Trasferimento tecnologico verso le Imprese del Polo, ivi comprese le azioni di supporto
verso la gestione della proprieta intellettuale e la messa in rete e la condivisione
regolamentata delle infrastrutture e attrezzature messe a disposizione dalle imprese e dai
centri di ricerca aderenti al Polo.

e Riconoscimento e soddisfacimento esigenze formative: esigenze formative e mobilita
personale impresa/sistema ricerca, attrazione talenti.

e Promozione del Polo nella sua interezza attraverso la presa di contatto con i soggetti
nazionali e internazionali che presentino affinita con IAM e abbiano finalita analoghe
(distretti, cluster d'imprese, poli di competitivita, ecc.).

e Organizzazione diretta di eventi e partecipazione ad eventi, soprattutto internazionali.

e Nuovi sviluppi ed iniziative.

Contatti

via Nazionale, snc - Santa Maria Imbaro - 66030 - Chieti -Abruzzo - Italia
tel +39 0872 660300 - fax +39 0872 660307

‘.{' polo@mnovazmneautomotwe.eu
P , in ‘ . e :
= Www.innovazioneautomotive.eu Polo Innovazione Automotive LJ Polo Automotive

m www.poloautomotive.eu n Polo Innovazione Automotive Youl[i] Polo Automotive



