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Risultati conseguiti B ~ N

Da un analisi preliminare del componente e del
processo produttivo & stata considerata la |-
possibilita di utilizzare due e/o tre passate. .-—-
In particolare, si & partiti considerando un |

processo in due passate a partire da una billetta

forata. Successivamente si € cercato di studiare

un processo a partire da billetta piena; questo ha i '

reso indispensabile I'infroduzione di una ferza

passata. -
Sono state poste a confronto le due soluzioni |-
studiate, in termini di deformazione massima |-
durante il processo, tensioni residue, e rispetto |-

della geometria finale.

Dall’analisi effetftuata, in particolare quella del
processo in fre passate, si pud concludere che |l
processo di stampaggio per estrusione inversa

del bicchierino appare fattibile.
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